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Produktspezifische Betriebs- und Wartungsanleitung
Typ D-070 (DN150 und DN200)

1 Praambel

Neben dieser produktspezifischen Anleitung sind fiir die Installation, den Betrieb und die Wartung des Ventils
stets auch folgende Dokumente zu beachten:

- Allgemeine Hinweise zu Installation, Betrieb und Wartung von Be- und Entliiftungsventilen

- produktspezifisches Datenblatt

- etwaige auftragsspezifische Dokumente

2 Ausfiihrung der Drainageleitung

Eine der besonderen Eigenschaften des membrangesteuerten Be- und Entliftungsventils D-070 ist, dass das Ventil
nicht schlagartig (wie ein herkémmliches Be- und Entliftungsventil), sondern behutsam schlief3t. Dadurch tritt
wahrend des SchlieBvorgangs Wasser aus, welches gefahrlos abzuleiten ist.

Als Erganzung der allgemeinen Hinweise zu Installation und Wartung von Be- und Entliiftungsventilen finden Sie nach-
folgend eine Skizze der empfohlenen Drainageausfiihrung bei Installation des Ventils in geschlossenen Gebaduden, in
denen anfallendes Wasser zu einer Sammelstelle abgeleitet werden soll:
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3 Besondere Merkmale des Ventils

Das 3-Wege Be- und Entliftungsventil D-070 verfligt — im Gegensatz zu herkdmmlichen ,Schwimmerventilen” - Giber
eine Membransteuerung, welche dem Ventil einzigartige Funktionen verleiht. Eine dieser Funktionen, die
inspektionsrelevante Eigenschaft ,Funktionskontrolle und Spiilen ohne Demontage” wird nachfolgend erlautert.

3.1 Vergleich D-070 zu iiblichen BEV-Bauformen bei ,Funktionskontrolle und Spiilen”

3.1.1  Herkédmmliche BEV-Bauformen mit Hauptschwimmer
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LN
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Schritt 1: Wahrend der Anfahr-Entliiftung ist der Hauptschwimmer in Offenstellung.

Schritt 2: Mit Eintreffen des Férdermediums schwimmt der Hauptschwimmer auf.

Schritt 3: Der Schwimmer verschlie8t abrupt das Ventil und wird durch den Betriebsdruck in seinen Sitz gepresst.
Schritt 4: Fir eine Funktionskontrolle (6ffnet der Schwimmer zur Beliiftung bei Unterdruck?), sowie zum Spilen

des Ventilkorpers und seines Entliiftungsdoms, muss i.d.R. das Ventil demontiert und der Schwimmer
entnommen werden.

3.1.2 TypD-070

) 4 W

1. 2. 3. 4,

Schritt 1: Wahrend der Anfahr-Entliiftung hebt der austretende Luftstrom den Membrankdrper in Offenstellung.

Schritt 2: Mit Eintreffen des Férdermediums schlief3t das Pilotventil oberhalb des Membrankdrpers, wodurch der
Membrankorper angeregt wird, sich nach unten zu bewegen.

Schritt 3: Der Membrankdrper hat das Ventil geschlossen.

Schritt 4: Wird der Spul-/Entspannungshahn oberhalb des Membrankdérpers gedffnet, so 6ffnet das Ventil seine
grof3e Diise und ermdglicht damit eine Funktionskontrolle, sowie das Spiilen des Ventils und seines
Entliftungsdoms.
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4 Funktionskontrolle und Spiilen ohne Demontage des Ventils

Wie bereits zuvor skizziert (siehe Absatz 3.1.2), ist eine Funktionskontrolle nebst Spiilen ohne Demontage des
Ventils méglich. Bitte beachten Sie dabei folgende Hinweise:

4.1 Dynamische Druckanderungen:

In Fluidsystemen fiihrt jede Durchflussanderung zu dynamischen Druckdanderungen. Dynamische Druckdanderungen
koénnen erhebliche Schaden verursachen und miissen daher bei dem Betrieb von Anlagen beachtet werden (vgl.
DVGW-W303).

4.2 Ablagerungen:

Ablagerungen und Sedimente in Rohrleitungssystemen konnen bei Durchflussainderungen geldst werden. Dieses
kann zu Triibung, Aufkeimen und Schaden an Armaturen (z.B. durch Aussptilen von Steinen) fiihren.

4.3 Reihenfolge der Arbeitsschritte

Um Braunfarbung/Triibung des Trinkwassernetzes und Schaden durch dynamische Druckdnderungen vorzubeugen,
ist die nachfolgende Reihenfolge der Arbeitsschritte bei Funktionskontrolle und Spiilen ohne Demontage des Ventils
zwingend einzuhalten:

1. SchlieBen Sie die Absperrarmatur unterhalb des Be- und Entliiftungsventils.

2. Achten Sie darauf, dass die bei der Spiilung austretende Wassermenge gefahrlos abgefiihrt oder
aufgefangen wird. Bitte bedenken Sie dabei, dass die nachfolgenden Schritte unter Betriebsdruck durchge-
fihrt werden, was einen Wasseraustritt in groBen Mengen und mit hoher ,Wurfweite” zur Folge haben kann.
Das ausgespulte Wasser wird sowohl aus dem Spuil-/Entspannungshahn austreten, als auch aus der grof3en
Dise des Ventils!

3. Offnen Sie den Spiil-/Entspannungshahn des Be- und Entliiftungsventils.

4. Offnen Sie langsam und schrittweise die Absperrarmatur unterhalb des Be- und Entliiftungsventils, bis
die austretende Wassermenge fiir eine Splilung des Ventils und seines Entliiftungsdoms hinreichend ist.
Beachten Sie bitte, dass die austretende Wassermenge nicht zu einer Erh6hung der Stromungsgeschwindigkeit in
der Druckleitung um mebhr als 0,25 m/s fiihren darf, um dynamische Druckdnderungen oberhalb von 2,5 bar zu-
verldssig auszuschlieBen (vgl. DVGW-W303).

5. Sobald Sie mit dem Spilergebnis zufrieden sind, schlieen Sie die vorgelagerte Absperrarmatur langsam
und schrittweise.

6. Sobald die vorgelagerte Absperrarmatur vollstandig geschlossen ist, schlieBen Sie den Spil-/Entspannungs-
hahn des Be- und Entliiftungsventils.

7. Offnen Sie nun die vorgelagerte Absperrarmatur langsam und schrittweise, bis das Be- und Entliiftungs-
schliet. SchlieBt das Ventil tropfdicht, waren die Spiilung und die Funktionskontrolle (Offnen und SchlieRen
des Membrankérpers) erfolgreich.

8. Offnen Sie die Absperrarmatur unterhalb des Be- und Entliiftungsventils wieder vollstandig.
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Foto:  Austretendes Spulwasser bei gedffnetem Spiil-/Entspannungshahn (hier: Typ D-070-DN150)

5 Vollstandige Inspektion des Ventils und seiner Einbauteile

5.1 Stiickliste

12

Pos. Bezeichnung

Gehause Pilotventil

Dichtsystem

Schwimmer

Niederhalter

O-Ring

Unterdruckschleuse

Verschraubung
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5.2 Arbeitsablauf

Schritt ‘ Abbildung Beschreibung

SchlieBen Sie zuerst die vorgelagerte Absperrarmatur.

Danach 6ffnen Sie den Spil-/Entspannungshahn.
Warten Sie, bis der Innendruck vollstandig abgebaut ist.

Schrauben Sie das Pilotventil ab, indem Sie es von Hand

gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Das Pilotventil dichtet zum Oberteil (Gehausedeckel) des Ventils mit
einem O-Ring, so dass es nur handfest verschraubt ist.

Wenn Sie das Pilotventil wider Erwarten nicht von Hand abschrauben
kénnen, verwenden Sie bitte adaquates Werkzeug.

Schlisselweite Pilotventil: 94 mm

Entnehmen Sie die beiden Innenteil-Baugruppen aus dem Pilotventil.

Pfeil rechts: Schwimmer mit Dichtsystem
Pfeil links: Niederhalter

Losen Sie alle Schrauben (,lUber Kreuz”), die den Gehdusedeckel mit
dem Hauptgehaduse des Ventils verbinden.
Heben Sie sodann den Gehausedeckel vom Ventil ab.
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Entnehmen Sie das Membranelement aus dem Ventil.

Blick auf den Dichtsitzim Hauptgehause des Ventils.

Reinigen Sie alle Bauteile. Ablagerungen sind restlos zu entfernen.

Verwenden Sie zur Reinigung weder schafkantige Werkzeuge, noch aggressive Chemikalien.
G1 Inspizieren Sie alle Bauteile auf eventuelle Beschadigungen

(z.B. durch eingedrungene Fremdkorper).

Beschadigte Bauteile, sowie Bauteile mit erkennbaren Anzeichen von Abnutzung oder
Alterung sind umgehend zu ersetzen.

Wenn alle Teile gereinigt und inspiziert wurden, kann das Ventil in umgekehrter Reihenfolge wie-
der montiert werden. Achten Sie dabei stets auf die korrekte Lage der Dichtelemente

G2. (O-Ringe mussen beim Zusammenbau in ihrer Kammer liegen).

Fir den Zusammenbau des Pilotventils folgen Sie bitte den nachfolgenden Hinweisen der
Arbeitsschritte H1 bis H4.

Legen Sie zuerst das freie Ende des Dichtsystems in die Fiihrungsnut
des Pilotventils.

H1
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H2

Schieben Sie nun den Schwimmer mit seinen Nuten ein kleines Stuick
auf die Fiihrungsschienen im Pilotventil.

Fligen Sie sodann den Niederhalter in die Fiihrungsnut, in die Sie zu-
vor das freie Ende des Dichtsystems legten.

H3

Dricken Sie jetzt den Schwimmer und den Niederhalter gleichzeitig
in das Gehause des Pilotventils, bis die Unterkante des Niederhalters
blindig mit der Unterkante des Pilotgehaduses ist.

H4

Zur Kontrolle, ob das Dichtsystem korrekt durch den Niederhalter ar-
retiert wird, halten Sie den Niederhalter mit lhrer Daumenspitze fest.
Der Zusammenbau ist korrekt, wenn der Schwimmer durch das fi-
xierte Dichtsystem im Gehause des Pilotventils gehalten wird und
sich nicht aus dem Pilotventil schiitteln lasst (wahrend Sie den Nie-
derhalter mit lhrer Daumenspitze fixieren).

Das ordnungsgemal zusammengesetzte Pilotventil kann nunin den
Spuladapter eingeschraubt werden.

Wenn Sie sich vom ordnungsgemaBen Zusammen-
bau des Ventils Uiberzeugt haben, kénnen Sie das
Ventil wieder in Betrieb nehmen.

Schlief3en Sie zuerst den Spul-/Entspannungshahn.

Bedenken Sie, dass der Ventiltyp D-070 ein gedampftes Schlie3-verhalten hat, so dass bei der nach-
folgenden Inbetriebnahme fiir einige Sekunden Wasser aus dem Ventil treten kann!

Offnen Sie behutsam die vorgelagerte Absperrarmatur. Bei korrekt durchgefiihrter Wartung wird
das Ventil (nach kurzem Wasseraustritt) tropfdicht schlie3en.
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6 FAQ (Haufig gestellte Fragen)

6.1 ,Das Ventil ist undicht. Woran kann es liegen, und was ist zu tun?”

Fir eine Undichtigkeit gibt es prinzipiell drei mogliche Ursachen:

6.1.1 Verschmutzung

Ablagerungen und eingedrungene Fremdkorper (z.B. einschwimmende PE-Spane nach Rohrnetzarbeiten) konnen
die Funktion des Ventils beeintrachtigen. Fiihren Sie zuerst ,Spiilen und Funktionskontrolle ohne Demontage” gem.
Absatz 4 durch. Erzielt diese MaBhahme nicht den gewlinschten Erfolg, so flihren Sie bitte eine vollstandige Inspek-
tion des Ventils und seiner Einbauteile gem. Absatz 5 durch.

6.1.2 Falscher Zusammenbau nach Inspektion

Vergewissern Sie sich, dass alle Bauteile des Ventils korrekt montiert wurden. Achten Sie speziell auf die korrekte Lage
von O-Ringen, sowie den ordnungsgemaflen Zusammenbau des Pilotventils (Schritte H1 bis L4).

6.1.3 Unzureichender Betriebsdruck

Das Ventil ist flr einen Arbeitsdruck von 0.2 bis 10 bar bestimmt. Die untere Grenze (0.2 bar = 2 m Wassersaule) be-
zeichnet den sogenannten ,Mindest-Dichtdruck”, der erforderlich ist, damit das Ventil tropfdicht abschlie3t.
Vergewissern Sie sich, dass am Installationsort des Ventils der Mindest-Dichtdruck erreicht ist.

6.2 ,lIstes korrekt, dass das Ventil beim SchlieBen Wasser abschlégt?”

Wahrend herkdmmliche Be- und Entliiftungsventile abrupt in Sekundenbruchteilen schlieBen und dadurch massive
LFullstoBe” erregen kénnen, schliet der Typ D-070 geddampft. Das Ventil wurde so entwickelt, dass seine gro3e Dise
erst dann gedampft zufahrt, wenn sein Pilotventil - durch eintreffendes Wasser am Ende des Fiillvorgangs — schlief3t.
Das SchlieBverhalten des Ventils kann mit einem klassischen Wasserhahn verglichen werden, der sanfter schlief3t, als
ein abrupt betatigter Kugelhahn.

Bedenken Sie, dass das Ventil nur am Ende der Anfahr-Entliftung Wasser abschldgt. Bei Einsatz in der Trinkwasser-
versorgung tritt dieses Ereignis nur duBerst selten auf, weil das Transport- und Versorgungsnetz stets im Uberdruck
betrieben wird, wobei die gro3e Dlse permanent geschlossen bleibt. Nur im Stor- oder Servicefall 6ffnet das Be- und
Entliftungsventil seine grof3e Diise, um die Druckleitung durch leistungsstarke Beliiftung vor Unterdruck zu schit-
zen. Eine Anfahr-Entliftung mit Wasserabschlag tritt nur nach Beliiftung oder Wartung und folglich selten auf.

In Prozessen mit regelmaBiger Belliftung und Anfahr-Entliftung ist die gezielte Ableitung der anfallenden Wasser-
mengen besonders zu berlicksichtigen. Beachten Sie dazu die Hinweise in Abschnitt 2 dieser Anleitung.
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6.3 ,Wasist bei Einbau eines neuen Membran-Einsatzes zu beachten?”

N1.

Nach langerer Lagerung eines Membrankdrpers ist es moglich, dass die
Membrane ihre vorgesehene Ursprungsform verlasst.

Speziell bei aufrechter Lagerung (auf den Flihrungskufen stehend)
folgt die Membrane der wirkenden Schwerkraft.

N2.

Um einer unerwilnschten Verformung der Membrane wahrend der
Lagerung entgegen zu wirken, kann der Membrankorper ,Gber Kopf”
gelagert werden. Stellen Sie den Membrankdrper abei auf einem
geeigneten Gegenstand (z.B. kurzes Rohrstiick) ab, damit die
Membrane frei nach unten aushangen kann.

N3.

Um eine unerwiinscht verformte Membrane (vgl. N1.} in ihre
vorgesehene Ursprungsform zu bringen, konnen Sie die Membrane in
der nebenstehend abgebildeten Weise ,massieren”.

N4.

In der vorgesehenen Ursprungsform Uberragt das freie Dichtprofil den
oberen Rand des Membrankorpers.

N5.

Setzen Sie den Membrankdrper in das Ventilgehduse ein, wobei Sie
darauf achten, dass der Membrankoérper vollumfanglich auf dem
Dichtsitz im Ventilgehduse aufliegt.

Neé6.

Driicken Sie nun die Membrane behutsam nieder, bis das Dichtprofil in
vollem Umfang in der Dichtnut liegt. AnschlieBend vergewissern Sie
Sich, dass der Membraneinsatz in vollem Umfang auf dem Dichtsitz des
Ventilkorpers aufliegt. Das kdnnen Sie prifen, indem Sie den
Membraneinsatz mit der Hand niederdriicken, wobei er nicht auf dem
Dichtsitz ,klappern” darf.

N7.

Ein Blick in den grof3en Zu-/Abluftanschluss des Ventils zeigt die
korrekte Lage des Membrankdrpers auf dem Dichtsitz des Ventils.

In drucklosem Ruhezustand soll der Membrankorper spaltlos auf dem
Dichtsitz aufliegen.

6.4 ,Werkann bei Fragen professionell helfen?”

Fir alle Fragen zum Thema Be- und Entliiftung steht Ihnen das Team von AIRVALVE gerne zur Verfiigung.

Tel.: +49-2924-851910-0 oder info@airvalve.de



